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Vcrfahrcn zur iMininiicrung von Ubcr- odcr Untcrfullungen bci dcr 
Vcrfahrcn Drue kvorlagcn hers tcl lung 



Die Erfindung bezieht sich aufein Verfahren zur Minimierung von Uber- oder 
5 Unterfiillungen bei der Druckvorlagenherstellung, insbesondere an Druckvorlagen 
mit verschiedenfarbigen Grenzflachen. - * y 

DE 196 38 967 C2 bezieht sich auf eine MeBfeldgruppe und ein Verfahren zur 
Erfassung von optisch erfaBbaren drucktechnischen GroBen im 

10 Mehrfarbenauflagendruck. Die MeBfeldgruppen sind optisch abtastbar, auf einen 
mehrfarbigen Druckbogen mit einer Druckmaschine aufgedruckte MeBfelder mit 
vorgegebener Struktur. Pro MeBfeld weist mindestens eine MeBfeldkarte eine 
bestimmte Verdrehung relativ zur Druckrichtung auf Jedes MeBfeld besitzt zur 
Ermittlung wenigstens einer optischen drucktechnischen GroBe eine 

15 Mindestabmessung, die flachenmaBig groB genug ist, daB auch eine Messung der 
Flachenuberdeckung moglich ist. Den MeBfeldern ist wenigstens ein schmaler 
Streifen im Druck zugeordnet, der in geringem Abstand zur MeBfeldkante 
verlauft. Die im gleichen Druck farbfrei verbleibende Sollflache zwischen der 
MeBfeldkante und dem Streifen ist mit der entsprechenden Istflache vergleichbar. 

20 

US 4,583,1 16 betrifft ein Verfahren zur Erfassung einer Vielzahl drucktechnischer 
Parameter. Mit dem vorgeschlagenen Verfahren sollen im Mehrfarbendruck die 
bei der Oberlagerung der jeweiligen Farbauszuge fur magenta, cyan, gelb und 
schwarz auftretenden Fehler kompensiert werden. Innerhalb des Druckbildes wird 
25 ein Ausschnitt definiert, innerhalb dessen das Farbtrennsignal des die Kontur des 
Bereiches bestimmenden Farbtrennsignales bestimmt wird. Entsprechend der 
gewonnenen Farbtrennsignale werden die Grenzen von Bereichen einander 
uberdeckender Farben entsprechend des als uberwiegend crmittelten 
Farbtrennsignales in Bezug zueinander verschoben. 
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Femer hat man versucht, die Uberfullbreiten ftir die Erzeugung von 
Uberfullrahmen an Farbrandern in einer Druckseite automatisch zu ermitteln. Es 
wurde eine Testform mil einer Anordnung von Testelementen gedruckt, wobei die 
Testelemente eine Anzahl von Testelement-Mustern mit vorgegebenen Soll- 
Positionen enthielten. Die gedruckten Testfcrmen werden gescannt und die 
Bilddaten der Testelemente gespeichert. Durch Analyse der Bilddatentestelement^- 
werden die Ist-Positionen der Testelement-Muster und ihre Abweichungen zu den 
Soll-Positionen bestimmt. Fur jeweils zwei Farbauszuge werden die 
Verschiebungen der Testelement-Muster gegeneinander bestimmt, wobei aus den 
Verschiebungen eine optimale Oberfullbreite zwischen den Farbauszugen 
berechnet wird. 

Im Vorstufenbereich miissen, urn Passerdifferenzen im Druck zu kompensieren, 
bei Druckvorlagen Ober- oder Unterfullungen angelegt werden. Diese Ober- oder 
Unterfullungen werden in der Farbseparation eingesetzt, wenn verschiedenfarbige 
Objekte im spateren Druck aneinandergrenzen. Urn sogenannte „Blitzer,„ die im 
DruckprozeB zwischen angrenzenden Farbflachen weiB durchscheinend auftreten 
konnen, zu vermeiden, miissen farbige Flachen vergroBert, d.h. uberfullt oder 
verkleinert, d.h. unterfiillt werden. Das Ziel dieser Vorgehensweise ist es, bei 
Grenzflachen die Einzel farbauszuge soweit ubereinander zu drucken, daB bei 
lokalen Abweichungen der Farbauszuge zueinander keine unbedruckte 
Papierflache (Blitzer) zwischen den Objekten sichtbar bleibt. Die GroBe der 
Oberlappung muB sicherstellen, daB die maximal auftretenden Passerdifferenzen 
abgedeckt sind. Andererseits kann bei zu groB ausgefuhrten Oberlappungen durch 
die Abhangigkeit von den aufeinander gedruckten Farbbereichen eine verstarkte 
visuelle Erscheinung der Objektgrenzen verursacht werden. Man spricht vom 
Auftreten sogenannter „Speckrander,„ welcher auf dem fertigen Druck ebenfalls 
unerwunscht ist. 
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Die Starke der Uber- oder Unterfullungen muB daher so groB gewahlt vverden, wie 
aufgrund der Passerdifferenzen erforderlich, andererseits aber so klein wie 
moglich gehalten vverden. 

5 Angesichts des aufgezeigten Standes der Technik und des skizzierten technischen 
Problemes, liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, die Uber-/ bzw. 
Unterfiillung an verschiedenfarbigen Grenzflachen unter Nutzung der 
Informationen uber die Passereigenschaften sowie des sich einstellenden 
Bedruckstoffverhaltens wahrend des Bedruckens in der Maschine zu bestimmen. 



ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch ein Verfahren zur Ermittlung von 
Uber- bzw. Unterfullungen an Farbgrenzbereichen im Druckbild unter 
Durchlaufen der nachfolgenden Verfahrensschritte gelost: 



10 



15 



der Charakterisierung der den Druck ausfuhrenden 
Druckmaschinen bzw. des Druckmaschinentyps hinsichtlich des 



Passerverhaltens, 



der Ermittlung des druckmaschinenspezifischen 



Passerverhaltens in Kenntnis der EinfluBfaktoren zu verdruckende 



20 



Farben zu bedruckender Bedruckstoff fur den aktuellen Auftrag, 

der Berechnung der minimal erforderlichen Uberfullungen 
bzw. Unterfullungen unter Berucksichtigung eines 



SicherheitsmaBes und 



25 



der Berucksichtigung der geometrischen 
Minimaluberlappungen bei der Vorlagenherstellung innerhalb der 



Druckvorstufe. 



30 



Die mit dem erfindungsgemaB vorgeschlagenen Vertahren erzielbaren Vorteile 
sind vor allem darin zu erblicken, daB nunmehr eine individuelle Optimierung der 
Uber- bzw. Unterfullungen anhand auftragsspeziilschcr sowie 
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druckmaschinenspezifischer Informationen erfolgen kann. In Kenntnis der sich 
einstellenden Passerdifferenzen hinsichtlich Obergabepasser sowie sich 
einstellender Passerdifferenzen bei der Geschwindigkeitsanderung wahrend des 
Druckes konnen die Einfliisse des Deformationsverhaltens des Bedruckstoffes 
wahrend der Passage der Druckmaschine beriicksichtigt werden, ebenso wie die in 
der Druckmaschine zu verarbeitende Farbe sowie die Feuchtung. Damit konnen 
im Druckbild sonst erscheinende sichtbare Farbrander („Speckrander„) eliminiert 
werden, was einer zu starken Uberfiillung entspricht sowie andererseits im Druck 
auftretende „Blitzer„ wirksam ausgeschlossen werden. 

In vorteilhafter Ausgestaltung des erfindungsgemaB vorgeschlagenen Verfahrens 
kann innerhalb der Beriicksichtigung des Passerverhaltens das 
druckmaschinenspezifische Verhalten von Obergabepasserdifferenzen der 
Einzeldruckwerke zueinander in Laufrichtung des bogenformigen Materials 
Beriicksichtigung finden. Neben der Beriicksichtigung der 
Obergabepasserdifferenzen, die von Einzeldruckwerk zu Einzeldruckwerk 
variieren konnen, kann auch das Passerverhalten hinsichtlich der Passeranderung 
bei sich einstellenden Geschwindigkeitsanderungen beriicksichtigt werden. So 
lassen sich auftretende Anderungen des Passers bei abnehmender 
Geschwindigkeit der Druckmaschine ebensogut berucksichtigen wie auftretende 
Passerdifferenzen bei einer Geschwindigkeitssteigerung wahrend des Druckens 
des aktuellen Druckauftrages. 

In vorteilhafter Ausgestaltung des erfindungsgemaB vorgeschlagenen Verfahrens 
konnen die druckmaschinenspezifischen Parameter hinsichtlich des Enger- 
/Breiter-Druckens und/oder des Kurzer/Langer-Druckens und/oder des 
Runddruckens am bogenformigen Material Beriicksichtigung finden. Die sich 
einstellenden Verformungen an Vorderkante und Hinterkante und die damit 
verbundene Flachenzunahme am bogenformigen Material kann ebenso 
bedruckstoffspezifisch wie druckmaschinenspezifisch sein, wie das sich beim 
Kurzer-/Langer-Druckcn einstetlende Flachenzunahme der F I ache des 
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bogenformigen Materials in Langsrichtung. Die Beriicksichtigung des 
Runddruckens tragt dem Phanomen Rechnung, daB sich das bogenfbrmige 
Material bei Passage eines oder mehrerer hintereinander liegender Druckwerke 
einer Rotationsdruckmaschine an Vorderkante und Hinterkante ungleichmaBig 
rundet. 

Hinsichtlich der druckmaschinenspezifischen Parameter konnen unter Anwendung 
des erfindungsgemaB vorgeschlagenen Verfahrens auch Parameter wie die 
auftragsspezifisch eingestellte Feuchtung im Zusammenwirken mit dem jeweils 
verwendeten Bedruckstoff beriicksichtigt werden. Die Abhangigkeit vom Grad der 
eingestellten Feuchtung, die zum korrekten Fortdruck des aktuellen Auftrags 
erforderlich ist, im Zusammenspiel mit dem jeweils verwendeten Bedruckstoff, 
kann das Feuchtmittelaufnahmeverhalten des Bedruckstoffes, welches von 
Bedruckstoff zu Bedruckstoff extrem unterschiedlich ausfallen kann, bei der 
Ermittlungen der Oberfullungen bzw. Unterfullungen individuell beriicksichtigt 
werden. 

In vorteilhafter Weiterbildung des erfindungsgemaB vorgeschlagenen Verfahrens 
lassen sich lokal auftretende Passerdifferenzen auch lokal berucksichtigen. So 
stellt sich beispielsweise beim Phanomen des Enger-/Breiterdruckens eine 
unterschiedliche Breitenerstreckung an der Vorderkante des bogenformigen 
Materials im Vergleich zur Hinterkante des bogenformigen Materials ein. 

Daneben lassen sich in vorteilhafter Weise mittels des erfindungsgemaB 
vorgeschlagenen Verfahrens Oberfullungs- bzw. Unterful lungs vorgaben 
richtungsabhangig in Umfangs- und Seitenrichtung unterschiedlich festlegen. Dies 
tragt der vektoriellen Eigenschaft des Parameters Unter- bzw. Oberfullung 
Rechnung, die in die angegebenen Richtungen durchaus unterschiedlich verlaufen 
kann, was bei der Herstellung der Druckvorlage Beriicksichtigung finden muB. 
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Ferner ist mittels des erfindungsgemaB vorgeschlagenen Verfahrens moglich, bei 
Rotationsdruckmaschinen, die 2, 4, 6, 8 farbauftragende Druckwerke sowie 
Veredelungseinheiten in Gestalt von Lackwerken aufweisen, den Grad der Uber- 
bzw. Unterfullung in Abhangigkeit von der Druckwerkkombination zu 
beriicksichtigen. Die Uber- bzw. Unterfullungsvorgabe ist bei einer ^Combination 
der Druckwerke 1 und 6 einer 8 Druckwerke aufweisende Druckmaschine eine* * s 
andere Vorgabe als bei einer Uber- bzw. Unterfullungsvorgabe bei einer 
Kombination der hintereinander liegenden Druckwerke 1 und 2. Dadurch kann 
dem in Laufrichtung des Bogens durch eine Mehrfarbendruckmaschine 
unterschiedlichen in Bogenlaufrichtung zunehmender Deformationsneigung des 
Bogens Rechnung getragen werden, da dieser sich proportional zur Anzahl der 
durchlaufenden Druck- bzw. Veredelungseinheiten verformt. 

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung nachstehend naher erlautert. 



Es zeigt: 



Fig. LI - 1.3 



die an einem bogenformigen Material auftretenden 
Verformungen hinsichtlich des Enger-/Breiter-, Kurzer- 
/Langer- und des Runddruckens, 



Fig- 2 



die an einem Exemplar eines bogenformigen Materials sich 
ergebenden Verformungen bei Uberlagerung der 
Verformungseffekte gemaB der Fig. 1.1 bis 1.3, 



Fig. 3 



eine im Druckbild im deformierten Bereich des 



bogenformigen Materials liegenden Ausschnitts, der einen 



Farbrand enthalt, 



Fig. 4.1 +4.2 



vergroBerte Darstellungen des Randbereiches des 
Bildausschnittes gemaB Fig. 3 und 
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Fig. 5 die sich ergebenden UberVUnterfuIlungsbereiche in 

Abhangigkeit von den Passerschwankungen, aufgetragen 
ubereine Koordinatenrichtung. 

Aus der Darstellung gemaB der Fig. 1.1 bis 1.3 gehen die einzelnen 
Verformungserscheinungen an einem bogenformigen Material hervor, die sich 
beim Enger-/Breiter-Drucken, beim Kurzer-/Langer Drucken sowie beim 
Runddrucken am bogenformigen Material einstellen konnen. 

Aus der Darstellung gemaB Fig. 1.1 geht die Deformation eines bogenformigen 
Materials 1 an dessen Vorderkante 2 bzw. dessen Hinterkante 3 naher hervor. In 
der Darstellung gemaB Fig. 1.1 verlaufen die Verformungen am bogenformigen 
Material 1 lediglich lokal, d.h. die Bogenvorderkante 2 sowie die 
Bogenhinterkante 3 verformen sich unterschiedlich in Breitenerstreckung des 
bogenformigen Materials 1. Die Breitenzunahme der Bogenvorderkante 2 ist mit 
Bezugszeichen 4 bezeichnet, wahrend die Breitenzunahme an der 
Bogenhinterkante 2 des bogenformigen Materials 1 mit Bezugszeichen 5 
bezeichnet ist. Insgesamt gesehen, ergibt sich beidseits des unverformt 
dargestellten bogenformigen Materiales 1 eine Fiachenzunahme 6 durch das 
Breiterdrucken die beidseits des Bogens im wesentlichen symmetrisch ausgebildet 
ist 

Aus der Darstellung gemaB Fig. 1.2 ist der Effekt der sich einstellenden Langung 
7 des bogenformigen Materiales 1 in Bogenlaufrichtung 9 dargestellt. Im hinteren 
Bereich des Bogens 1 wird beim ICurzer-/Langer-Drucken der Bogen in der Regel 
in Richtung der Bogenhinterkante 2 gelenkt, die sich einstellende Langenzunahme 
des bogenformigen Materiales 1 ist mit Bezugszeichen 7 bezeichnet. 
Einhergehend mit der im wesentlichen gleichmaBig uber die Druckbreite erfolgten 
Langung des Bogens ist cine Fiachenzunahme 8 durch das Langerdrucken. 
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Aus der Darstellung der Fig. 1.3 ist der Effekt des Runddruckens entnehmbar. 
Beim Runddrucken wird die Bogenvorderkante 2 in der Regel leicht gerundet 
(vergleiche Bezugszeichen 10), wahrend es an der Bogenhinterkante 3 zu einer 
5 starkeren Rundung 1 1 kommt. Die Flachenzunahme am bogenformigen Material 
1, die durch die Phanomene des Runddruckens veranlaBt wird, ist mit ; r 
Bezugszeichen 1 2 bezeichnet. 

Die Darstellung gemaB Fig. 2 zeigt die an einem Exemplar eines bogenformigen 
10 Materiales sich ergebenden Verformungen bei Uberlagerung der Effekte, die in 
Fig. 1.1, 1 .2 und 1 .3 dargestellt worden sind. 

In der Darstellung gemaB Fig. 2 ist ein unverformt dargestelltes bogenformiges 
Materials 1 einem verformten bogenformigen Material mit Bezugszeichen 14 

15 bezeichnet, gegeniibergestellt. Deutlich sind die geometrischen Abvveichungen in 
Langsrichtung 15 bzw. in Breitenrichtung 16 insbesondere im 
Hinterkantenbereich 3, 1 1 des verformten bogenformigen Materials 14 zu 
erkennen. Das verformte bogenformige Material 14 hat eine Rundung sowohl im 
Vorderkantenbereich 2, 10 als auch im Hinterkantenbereich 3, 1 1 erfahren, 

20 wahrend die Seitenflachen des verformten bogenformigen Materiales 14 gemaB 
des Effektes des Breiterdruckens in der Fig. 1.1 mit durch die Flachenzunahme 6 
naher charakterisiert sind. In der Langenzunahme 15 am verformten 
bogenformigen Material 14 ist die Langung des bogenformigen Materials in 
Bogenlaufrichtung 9 gesehen, die in Fig. 1.2 mit Bezugszeichen 7 bezeichnet ist. 

25 In Fig. 1.2 verlauft die Langenzunahme 7 des bogenformigen Materials 1 uber die 
Breite des bogenformigen Materials 1 gesehen annahernd konstant, wahrend in 
der Darstellung gemaB Fig. 2, die die Uberlagerung aller Effekte berucksichtigt, 
mit der Langenzunahme 1 5 am bogenformigen Material auch eine Rundung der 
Hinterkante 3, 1 1 einhergeht. 

30 
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Fig. 3 zeigt ein im Druckbild im deformierten Bereich des bogenformigen 
Materials liegenden Ausschnitt, der einen Farbrand enthalt. 

Die Darstellung gemaB Fig. 3 gibt die Draufsicht auf ein verformtes Exemplar des 
5 bogenformigen Materials 14 wieder. Mit Bezugszeichen 2, 10 ist die Rundung an 
dessen Vorderkante bezeichnet, wahrend mit Bezugszeichen 6 die 
Breitenzunahme dargestellt ist. Die Originalabmessungen eines unverformten 
bogenformigen Materials 1 sind mit Bezugszeichen 13 bezeichnet. Im hinteren 
Bereich des verformten bogenformigen Materials 14, d.h. im Bereich, der durch 

10 die Flachenzunahme 6 aufgrund des Breiterdruckens deformiert ist, ist mit 

Bezugszeichen 17 ein Sujetausschnitt mit zugehorigem Koordinatensystem X, Y- 
Richtung bezeichnet. Der Sujetausschnitt 17 liegt einerseits im Bereich der 
Bogenhinterkante, die eine bogwerkspezifisch je nach Durchlauf des 
bogenformigen Materials 1 durch die Druckwerke einer Rotationsdruckmaschine 

15 die hintereinander angeordnet sind, eine Langung 7 bzw. 15 erfahren haben kann 
sowie in dem Bereich des bogenformigen Materials 14, welches durch eine 
Deformation in Breitenrichtung durch das Breiterdrucken gemaB der Darstellung 
in Fig. 1 bzw. Fig. 2 eines Flachenzunahme 6 senkrecht zur Bogenlaufrichtung 9 
erfahren hat. 

20 

Die Fig. 4. 1 und 4.2 zeigen vergroBerte Darstellungen des Randbereiches des 
Bildausschnittes gemaB der Darstellung aus Fig. 3. 

Aus der Darstellung gemaB Fig. 4.1 geht die lokale Verschiebung zweier 
25 Farbausziige zueinander naher hervor. Die in unterschiedliche Richtungen 

schraffierte wiedergegebenen Farben seien beispielsweise mangenta und cyan, 
deren Farbrander 21 und 22 sich nicht beruhren bzw. uberlappen. Dieser durch 
geometrische Veranderung des Bedruckstoffes verursachte Effekt wurde ohne 
Uberfullung dazu fiihren, daB im Bereich 19 keine Farbe aufgetragen wird, dies 
30 hatte zur Folge, daB dieser Bereich 19 in Form eines Blitzers im Druck spater 
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sichtbar vvird. Der Uberfiillungsbereich muB daher mindestens so groB gewahlt 
werden, daB der Bereich 19 uberdeckt vvird. 



Fig. 4.2 zeigt die Lage eines Segmentausschnittes 17 in kleiner maBstablicher 
5 Darstellung, vvobei innerhalb des Ubergangsbereiches 19 eine Farbgrenze 
beispielsweise der Farben cyan und mangenta gebildet werden kann. 

Fig. 5 zeigt die sich ergebenden Uber- bzw. Unterfullungsbereiche in einem 
Sujetausschnitt in Abhangigkeit von den Passerschwankungen 25 der 
10 entsprechenden Farbausziige zueinander, aufgetragen uber einer 
Koordinatenrichtung. 

In der Darstellung gemaB Figur 5 sind Passerschwankungen 25 zweier 
Farbausziige zueinander im Fortdruck dargestellt, bei welcher uber den 
15 nacheinander gedruckten Bogen 24 die geometrische Verlagerung in 

Druckrichtung bzw. quer dazu aufgetragen ist. Die Spanne der Passerwerte muB 
durch die Ober- bzw. Unterfullung abgedeckt werden. 



Ziel des erfindungsgemaB vorgeschlagenen Verfahrens ist es, 
20 druckmaschinenspezifische Parameter mit den EinfluBfaktoren wie Feuchte, 
Deformationsverhalten des zu verdruckenden Bedruckstoffes sowie 
Ziigigkeitsverhalten der zu verdruckenden Farbe bei der Abwicklung eines 
Druckauftrages zu beriicksichtigen. Die sich einstellenden Obergabepasser bzw. 
die Passeranderungen bei Geschwindigkeitsanderungen an der 
25 Rotationsdruckmaschine stellen druckmaschinenspezifische Parameter dar, die in 
Form von Kennlinien fiir eine Weiterverarbeitung abgelegt werden konnen. Neben 
den druckmaschinenspezifischen Parametern stellen das Deformationsverhalten 
des zu verdruckenden Bedruckstoffes einen erheblichen EinfluBfaktor dar, ebenso 
wie das auftragsspezifische Feuchtungserfordernis. 



30 
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Die anhand von bereits ausgeflihrten Auftragen sich einstellenden 
Passerdifferenzen hinsichtlich Ubergabepasser sowie Passeranderungen bei 
Geschwindigkeits- anderungen sind pro Druckwerk einer Druckmaschine bekannt 
und lassen sich bei der Herstellung der Druckvorlage in der Durckvorstufe 
beriicksichtigen. Mittels des erfindungsgemaB vorgeschlagenen Verfahrens kann 
dariiber hinaus.das Zusammenspiel der EinfluBfaktoren eingestellte Feuchtung r 
sovvie zu verdruckender Bedruckstoff sowie die Kombination dieser beiden 
EinfluBparameter Beriicksichtigung finden. Eine die Feuchtung und der 
Bedruckstoff, dessen Oberflache zusammen mit der Farbe durch eine Farb- 
/Feuchtmittelemulsion bedruckt wird, hat je nach dem, ob es sich um ein 
gestrichenes Papier oder Karton oder einen anderen Bedruckstoff handelt, in 
Zusammenspiel mit der eingestellten Feuchtung ein unterschiedliches 
Dehnungsverhalten in Umfangs- bzw. in Breitenrichtung. Das Dehnungsverhalten 
kann durch die eingestellte Feuchtung auftragsspezifisch be-einfluBt werden, 
ebenso wie durch die im Druckspalt zwischen der Druckform und dem 
Gummituch eingestellte Pressung im Druckspalt. Diesen EinfluBfaktoren kann mit 
dem erfindungsgemaB vorgeschlagenen Verfahren zur Ermittlung der Uber- bzw. 
Unterfiillungsvorgaben ebenfalls Rechnung getragen werden. Daneben erlaubt das 
erfindungsgemaB vorgeschlagene Verfahren eine Beriicksichtigunng der 
Druckwerkreihenfolge bei der Druckwerkskombination hinsichtlich der Abfolge 
der Druckwerke. Mit dem erfindungsgemaB vorgeschlagenen Verfahren lassen 
sich beispielsweise ein Druckwerk 1 und ein Druckwerk 6 miteinander 
kombinieren, wobei in Zusammenhang mit dem Druckwerk 6 die sich einstellende 
starkere Deformation des zu verarbeitenden Bedruckstoffes des bogenfbrmigen 
Materials 1 in unverformten, verglichen mit seinem verformten Zustand 14 
beriicksichtigen. Ein Sujetausschnitt 17, der zwischen zvvei direkt hintereinander 
liegenden Druckwerken hinsichtlich seiner Deformation 14 verglichen wird, wird 
eine andere Verformung aufweisen als ein bogenformiges Material 1, welches 
zwischen dem ersten Druckwerk und beispielsweise dem Druckwerk 2 verglichen 
wird. Im Druckwerk 6 hat sich in Bogenlaufrichlung 9 gesehen, eine wesentlich 
starkere Deformation und damit eine wesentlich starkere Verformung des 
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Sugetausschnities 17 ergeben, der bei dem Bedrucken der Bedruckstoffoberflache 
im Druckwerk 6 in Gestalt einer in Bezug auf Druckwerk 1 verschiedenen 
Uberfullungs- bzw. Unterftillungsvorgaben fiihrt. 
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Bezugszcichenliste 



I 


Bogenformiges Material 


2 


Vorderkante 


3 


Hinterkante 


4 


Breitenerstreckung Vorderkante 


5 


Breitenerstreckung Hinterkante 


r 
O 


Flachenzunahme Breiterdrucken 


7 


Langenzunahme bogenformiges Material 


o 

8 


Flachenzunahme Langerdrucken 


9 


Bogenlaufrichtung 


1 0 


Rundung Vorderkante 


1 1 


Rundung Hinterkante 


1 2 


Flachenzunahme Runddrucken 


13 


Originalabmessung bogenformiges Materia 


14 


vertormtes bogenformiges Material 


1 5 


Langenzunahme 


16 


Breitenzunahme 


\ 7 


Sugetausschnitt 


18 


Farbgrenze 


19 


Ubergangsbereich 


20 


Oberdeckung 


21 


Oberdeckung X-Richtung 


22 


Oberdeckung Y-Richtung 


23 


Farbschichtverteilung 


24 


Bogen 


25 


Passerschwankungen 
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Pa ten tansp ruche 



1. Verfahren zur Ermittlung von Uber- bzw. Unterfiillungen an 
Farbgrenzbereichen (18) im Druckbild mit nachfolgenden 
Verfahrensschritten: 



■ der Charakterisierung der den Druck ausfiihrenden Druckmaschine bzw 
des Druckmaschinentypes hinsichtlich des Passerverhaltens, 

der Ermittlung des druckmaschinenspezifischen 
Passerverhaltens in Kenntnis der EinfluBfaktoren zu verdruckende 
Farbe zu bedruckender Bedruckstoff (1) fur den aktuellen Auftrag, 

der Berechnung der minimal erforderlichen Oberfiillungen 
bzw. Unterfiillungen unter Beriicksichtigung eines 
Sicherheitsmafies und 

der Beriicksichtigung der geometrischen 
Minimaliiberlappungen (21, 22) bei der Vorlagenherstellung. 
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2. Verfahren gemaB Anspruch 1 , 

dadurch gckcnnzcichnct, 
daB das Passerverhalten individuell hinsichtlich vom 
Ubergabepasserdifferenzen der Einzeldruckwerke zueinander 
beriicksichtigt wird. 



Verfahren gemaB Anspruch 1, 
dadurch gckcnnzcichnct, 

daB das Passerverhalten druckmaschinenspezifisch hinsichtlich von 
Passeranderungen bei Geschwindigkeitsanderungen beriicksichtigt wird. 

Verfahren gemaB Anspruch 1 , 
dadurch gckennzeichnet, 

daB die druckmaschinenspezifischen Parameter hinsichtlich des Enger- 
/Breiter-Druckens (4, 5, 6) und/oder des Kiirzer-/Langer-Druckens (7, 8) 
und/oder des Runddruckens (10, 11, 12) beriicksichtigt werden. 



5. Verfahren gemaB Anspruch 1, 
dadurch gckcnnzcichnct, 

daB die druckmaschinenspezifischen EinfluBfaktoren hinsichtlich der 
auftragsspezifisch benotigten Feuchtung beriicksichtigt werden. 

6. Verfahren gemaB Anspruch 1, 
dadurch gckennzeichnet, 

daB lokal auftretende Passerdifferenzen lokal beriicksichtigt werden. 



7. Verfahren gemaB Anspruch 1, 

dadurch gckennzeichnet, 

daB die Uberfiillungs- bzw. Unterfullungen richtungsabhangig in 
Umfangs- und Seitenrichtung unterschiedlich verlaufen. 
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8. Verfahren gemaB Anspruch 1, 

dadurch gckcnnzcichnct, 

daB die UberVUnterfullungen die Abhangigkeit von der 
Druckwerkkombination berucksichtigen. 
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Zusammcnfassung 

5 Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Ermittlung von Ober-/bzw. 

Unterfiillungen an Farbgrenzbereichen (18) im Druckbild mit den nachfolgenden' *' 
Verfahrensschritten. Die den Druck ausfuhrende Druckmaschine vvird hinsichtlich 
des Druckmaschinentyps und dessen individuellen Passerverhaltens naher 
charakterisiert. Das druckmaschinenspezifische Passerverhalten wird in Kenntnis 

10 der EinfluBfaktoren zu verdruckende Farbe, zu bedruckender Bedruckstoff (1) fur 
den aktuellen Auftrag ermittelt. Die minimal erforderlichen OberVUnterfullungen 
werden unter Beriicksichtigung eines SicherheitsmaBes ermittelt und bei der 
Vorlagenherstellung in der Druckvorstufe als geometrische 
Minimaliiberlappungen (21, 22) beriicksichtigt. 

15 

(Fig. 5) 
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